Lance Jet I/ Chorro Lanza |

his serie is the most widely used in the world of water .r!
I feature fountains. They are also fitted with one or two
inner jet cut-offs that ensure the optimal quality of
the water jet up to the heights shown on the technical data
sheet. They also have a smooth ball joint that can reach a
maximum slope of 20°, thereby enabling parabolic jets to
be designed with no additional parts.

fuentes ornamentales. Ademds estan provistas de

uno o dos cortachorros interiores que hacen que la
calidad del chorro sea 6ptima hasta las alturas indicadas
en la tabla técnica. También tienen una rétula de giro suave
con la que se consigue una inclinacion maxima de 20°, pu-
diendo hacer chorros parabélicos sin necesidad de piezas
adicionales.

Esta serie es las mas usada dentro del mundo de las

Water appearance/ Aspecto del agua  Clear/ Cristalino

Wind resistance/ Resistencia al viento g é
B Splash/ Salpicadura 7 N3
ol Sound level/ Nivel de sonido s e 8
' ' Visibility/ Visibilidad il gv 4
a . a

. . —
.2 Bubble level/ Nivel de burbujas —
@ § For nozzles between @4 and @19/ -
- S Para toberas entre @4y 319
\ . < y
[ I3l > L
! ; 3, ISl F2303807
3 A0 %)
2]
‘. - S
A 1’ _.__:_r L # k ’F. § e
) D } t !__ e — << I
Dimensions/ Dimensiones Performance/ Rendimiento
Reference/ | © . > 2 Spray 05 10 15 20 30 40 50 60 70 80 100 120
Referencia | § < % g o) 8 5 @ height/
58 O~ —ZE 88 _ T = |Atuade
%L SE =T E £ T2 E
coZ £ ©5 25 © _ choro
556 =E 25 ©£85 22 s
882 37 =5 58 %5 =E2m
I/min 23 33 43
RNV G 3/8"M (@4  45x 320 1 18° 0,05

m.c.a 07 15 22

|/min 50 72 90 105
RYRELEE G 3/8"M 0

[e)}

45 x 320 1 18° ' 0,05
m.c.a 06 11 16 22

I/min 120 140 160 20,0 250 29,0
RANPAKE G1/2°M (@8 65x @23 1 12° 0,10

mca 05 10 16 21 34 45
I/min 150 220 270 310 39,0 450
RANPAM G1/2°M @10 65x @23 1 12° 0,08
mca 05 11 17 23 36 49
I/min 190 300 370 430 510 600 680 760
RANCA G 1" M 212 96 x @39 2 18° 0,34

mca 06 13 20 26 38 50 64 80
I/min 260 41,0 490 560 72,0 840 92,0 1000 107,0 114,0
RANYE G 1" M 214 96 x @339 2 18° 0,33

mca 07 14 21 28 42 62 75 84 92 101
I/min 330 500 630 740 92,0 1100 121,0 128,0 139,0 150,0 169,0
mca 04 10 17 23 35 52 61 67 75 85 100
I/min 460 700 89,0 104,0 130,0 144,0 159,0 176,0 188,0 202,0 231,0 261,0

m.c.a 04 11 18 25 40 49 57 66 75 83 101 118

PRANERM G1%"M @16 142x@55 2  20° 0,90

RANEGEM G17%"M @19 142x @55 2 20° 0,87
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